
  
  
  

CASETAS DE SERVICIO Y DESCANSO 
EN NAVE INDUSTRIAL DE USO LOGÍSTICO

TFC VII CURS DE FUSTA CONSTRUCTIVA



  
  
  

Descripción:

Se desarrolla el planteo de tres casetas para descanso dentro de una nave industrial en construcción. Las casetas son 
elaboradas  con paneles de CLT, considerando la velocidad y facilidad de montaje que ofrecen. Se generan algunas 
tipologias de casetas recopilados en los laminas anexas, ademas de incorporar información respecto a presupuesto, 
materiales, cálculo y proceso de montaje.

La idea de diseño detrás estas las casetas, parte de pensar un diseño modular que pueda adaptarse a los espacios y 
situaciones del terreno. Teniendo en cuenta que en la función logística es importante facilitar la flexibilidad de espa-
cios,  consideramos como punto de partida que pudieran ser montadas y desmontadas según la necesidad, por eso 
todos los anclajes permiten montar y desmontar las estructuras, para poder ser dispuestas en otros sectores de la 
nave. 



  
  
  

A A

FACHADA POSTERIOR
ESC 1/50

PLANTA MÓDULO BAÑO
ESC 1/50

FACHADA LATERAL
ESC 1/50

FACHADA FRONTAL
ESC 1/50

SECCIÓN AA
ESC 1/50

APARTADO GRÁFICO



  
  
  

VISTA ISOMÉTRICA
ESC 1/50



  
  
  

VISTA ISOMÉTRICA
ESC 1/50



  
  
  

B B

A
A

PLANTA MODULO DESCANSO
ESC 1/50

SECCIÓN BB
ESC 1/50

SECCIÓN AA
ESC 1/50

FACHADA LATERAL
ESC 1/50



  
  
  

FACHADA FRONTAL
ESC 1/50

FACHADA POSTERIOR
ESC 1/50

SECCIÓN BB
ESC 1/50

SECCIÓN AA
ESC 1/50

FACHADA LATERAL
ESC 1/50SECCIÓN BB

ESC 1/50

SECCIÓN AA
ESC 1/50

FACHADA LATERAL
ESC 1/50



  
  
  

VISTA ISOMETRICA
ESC 1.50



  
  
  

VISTA ISOMETRICA
ESC 1.50



  
  
  

HEB 100

Chapa en L 90 x 40 x 3

OMEGA ENTERRADA
EN SOLERA

TORNILLOS DE 90 X 8

ANCLAJES CLT
S/ESC



  
  
  

ANCLAJES CLT CUBIERTA
S/ESC



  
  
  

B
B

A A

PLANTA MODULO DESCANSO
ESC 1/50

FACHADA FRONTAL
ESC 1/50

SECCIÓN AA
ESC 1/50

FACHADA FRONTAL
ESC 1/50

SECCIÓN AA
ESC 1/50



  
  
  

FACHADA POSTERIOR
ESC 1/50

FACHADA LATERAL
ESC 1/50

SECCIÓN BB
ESC 1/50



  
  
  

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/75

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/75

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/75

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/75



  
  
  

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/50

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/75

ISOMÉTRICA MODULO DESCANSO
ESC 1/75



  
  
  

ANCLAJE A MURO CADA
c/20 CM Ø8MM

L METÁLICA 80X80X8

ANCLAJE A CLT CADA
c/60 CM Ø8MM

ANCLAJE A MURO CADA
c/20 CM Ø8MM

L METÁLICA 80X80X8

ANCLAJE A CLT CADA
c/60 CM Ø8MM

ANCLAJE A MURO MÓDULO BAÑO
ESC 1/20

ANCLAJES



  
  
  

HEB 100

CHAPA PLEGADA EN L
40 X 90 E=3MM

PERFORACIÓN CADA 60
CM Ø8MM

HEB 100

PANEL CLT 100

OMEGA

CHAPA PLEGADA EN L
40 X 90 E=3MM

PERFORACIÓN CADA 60
CM Ø8MM

ANCLAJE A DURMIENTE
ESC 1/10

HEB 100

CHAPA PLEGADA EN L
40 X 90 E=3MM

PERFORACIÓN CADA 60
CM Ø8MM

HEB 100

PANEL CLT 100

OMEGA

CHAPA PLEGADA EN L
40 X 90 E=3MM

PERFORACIÓN CADA 60
CM Ø8MM

ANCLAJE A DURMIENTE
ESC 1/10



  
  
  

ANCLAJE A MURO
ESC 1/25

ANCLAJE A MURO CADA
c/20 CM Ø8MM

L METÁLICA 80X80X8

ANCLAJE A CLT CADA
c/60 CM Ø8MM

ANCLAJE A MURO
ESC 1/10



  
  
  

ANCLAJE A MURO CADA
c/20 CM Ø8MM

L METÁLICA 80X80X8

ANCLAJE A CLT CADA
c/60 CM Ø8MM

ANCLAJE A MURO
ESC 1/10

LISTADO DE MATERIALES Y PRESUPUESTO



  
  
  

VERIFICACIÓN CALCULATIS



  
  
  



  
  
  

El proceso de montaje consiste en:

Preparar y nivelar durmiente de acero en la base donde se tiene prevista la instalación de los módulos.
Una vez replanteados los durmientes se colocan las bandas sobre él para dar inicio al apoyo de las paredes de CLT.
Para el anclaje de paneles se utilizan L metálicas que lleva su numeración correspondiente tanto la fijación con el 
durmiente y la colocación de escuadras en el muro de hormigón.
Se procede a nivelar con puntales telescópicos a 45 º para garantizar el plomo de las paredes exteriores. 
Una vez colocado toda la fase de paredes se da inicio a la colocación de forjados, se coloca una banda de sellado 
perimetral encima de las paredes de CLT. Y se va anclando cada forjado mediante tornillería dispuesta cada 20 cm. 
Una vez finalizada la instalación de los paneles de CLT, se pasara a dar acabado a las casetas por medio de un tras-
dosado de yeso laminado. 

PROCESO DE MONTAJE
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